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HERRAMIENTAS
LEUCO P-SYSTEM

Pelar - el proceso revolucionario de
mecanizar madera de LEUCO

Nuevas dimensiones de calidad y
nuevas aplicaciones

www.leuco.com



CORTAR, CEPILLAR, FRESAR,



PELAR

ST

LEUCO es el primer fabricante de
herramientas que realiza herra-
mientas con angulos axiales 2 55°.

Llamamos estos herramientas
»LEUCO p-System«.

La mecanizacion con estos
herramientas lo lamamos ,pelar”.



QUE ES PELAR?

PELAR - EL PROCESO
REVOLUCIONARIO DE MECANIZAR
MADERA DE LEUCO

FUNCION

Mecanizacién de madera estandar: fresar con angulos axiales hasta 54°
Hasta ahora, la configuracion de los cortes con un angulo axial se
consideraba como un ,corte de traccién”. Esto resultaba del facto que el
angulo de cuna de un diente con angulo axial en direccion del corte es
mas pequeno que el angulo de cuia de un diente sin angulo axial En
realidad se trata simplemente de un ,corte diagonal”.

Mecanizacion de madera NUEVO: pelar con un angulo axial 2 55°
El elemento nuevo es la configuracion del diente con un angulo axial
muy grande. En este caso el diente trabaja como un cuchillo, trazando
en realidad.
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EBEUCE

PATENTE*

Pelar se caracteriza por dos factores:

1. reduccién del &ngulo de cufia efectivo por un dngulo axial grande, o
sea corte diagonal.

2. movimiento del diente en direccién del material, o sea corte de
traccién. No se trata de un proceso de corte clasico - sino un retiro

del material similar a pelar.

Pelar con el LEUCO p-System significa:

1. mas que una mejoracién de la calidad de corte, de la duracién y la
rentabilidad.

2. un modo nuevo de mecanizar madera a par de cortar, cepillar y fresar.

3. aplicaciones adicionales para los clientes que se consideraban
como imposibles hasta ahora.

Angulo axial 2 55°,
solamente de LEUCO!

*EP 2 3563 758 B1



UTILIZACION

> APLICACION VE NTAJAS

Herramientas LEUCO p-System se aplican para cantear,

hacer galcesy cortar con maquinas CNC y maquinas
garcesy E ymeag >SS T=m

para cantear.

> SECTOR ECONOMICO

Utilizacion universal en sectores de produccion muy

diferentes, p.ej. corpus de muebles, mecanizacion de En materiales de madera olésicos y maderas
lindleum, fabricacion de piso laminado o mecanizacion macizas, los herramientas LEUCO p-System
de tableros de alto brillo. causan:
La utilizacion es posible en carpinterias tan como en « UNA CALIDAD DE
fabricas industriales. CORTE EXCELENTE, QUE

, NADIE CONSIGUE EN EL

- CARACTERISTICAS MERCADO
Optica particular de los Dientes DP, Virutas peladas estan mas e DU RAC'ONES
herramientas por el angulo LEUCO DIA finos y mas leves
CONSIDERABLEMENTE

axial extremo (4ngulo axial 2

55°, dngulo de cuna > 55°) MAS LARGAS QUE
CON HERRAMIENTAS
DE DIAMANTE
CONVENCIONALES

Herramientas LEUCO p-System abren nuevas
posibilidades y calidades de corte para

* FABRICANTES DE
MATERIALES ESPECIALES
(.,MEZCLA DE MATERIALES")

* PRODUCCIONES CON
TRABAJOS DE RETOQUE
EXTENSIVOS

)) Mecanizando
tableros Multiplex
puedo renunciar
completamente al

lijar.{{

iMuchos clientes convenci-
dos no pueden errar!
Herramientas LEUCO p-System
se han probado en muchos
casos en practica. Clientes
entusiastos dicen:
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AMELIORACION / OPTIMIZACION

LISTO & ACABADO

FRESAR EN ALTA CALIDAD SIN
PASOS ADICIONALES

SIN ASTILLAS

CANTEAR SIN ASTILLAS EN
TABLEROS RECUBIERTOS

FOLIO DE PROTECCION

DURACIONES MUY LARGAS
EN MATERIALES DE BRILLO
INTENSO CON FOLIO DE
PROTECCION

MADERAS EXOTICAS

MATERIALES CON UN ALTO
PORCENTAJE DE FIBRAY
MATERIALES EXOTICOS

ECONOMIZAR TIEMPO

REDUCCION DE LOS TIEMPOS
DE CAMBIO
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Hasta ahora

A causa de las chapas de madera encoladas,

Multiplex y madera contrachapada exigen el
trabajo longitudinal y transversal al mismo
tiempo. Eso resultaba en un canto rugoso
que tuve que lijar hasta ahora.

Ventaja
El p-System produce un canto en alta calidad,
que no necesita pasos adicionales.

Hasta ahora

Trabajos longitudinales y transversales en
tableros recubiertos de chapa de madera
causaban a menudo cantos con astillas
especialmente canteando chapa de madera
sobresaliente.

Hasta ahora

Tan pronto que el folio no se cortaba bien se
cambiaran los herramientas aunque la calidad
del canto estaba bien.

Hasta ahora

Recubrimientes de tejido, cuero, tableros
atamborados de ceiba o dlamo estan
materiales muy fibrosos; fresar en alta
calidad era dificil o imposible.

Hasta ahora
En méaquinas CNC, los tiempos de cambio

estan causados por el intercambio de
herramientas de rotacién derecha y izquier-
da.

Ventaja

Los dientes del p-System separan la chapa de
madera como con un cuchillo afilado. Transver-
sal a la chapa de madera la presién de corte
estd muy pequeiia; esto resulte en un corte de
alta calidad no importa si el saliente de la
chapa de maderaes 2 o 10 mm.

Ventaja

Por medio de la configuracién del angulo axial
el p-System corta el folio excelentemente y
utiliza todo el rendimiento de la fresa.

Ventaja

Por medio del angulo axial grande las fibras se
cortan muy bien, a menudo sin pasos
adicionales.

Ventaja
Cortando madera maciza transversal, el

p-System permite en muchos casos de
sobrepasar el canto contra el avance sin
causar astillas en el canto. También en
materiales con canto se puede sobrepasar el
canto dependiente del espesor del canto y de
la calidad del tablero. Cambios de herramien-
tas no se necesitan, tiempos de cambio estan
reducidos.



AMELIORACION / OPTIMIZACION

P-SYSTEM EN LA
MAQUINA

MEJOR CAPTACION DE VIRUTAS

Hasta ahora

Por razones de calidad, maderas macizas se mecanizaban hasta
ahora a favor del avance. La captacion de virutas raramente era
completa.

Ventaja

Con el p-System, la mecanizacién de maderas macizas es posible
contra el avance para captar las virutas optimalmente al mismo
tiempo con una calidad de corte excelente.

Especialmente cuando se mecanizan maderas macizas, el
proceso de pelar produce virutas mas finas y leves que virutas
normales . Ademas estas virutas se aspiran mejor.

NINGUN DESPLAZO DEL MATERIAL EN
LA MAQUINA CNC

Hasta ahora

Con velocidades de avance altos la presién de corte de la fresa
para cantear desplaza el material en direccién del avance cuando
el vacio de las aspiraciones de la mesa no esta suficiente.

Ventaja

Pelando, los dientes del p-System causan mas presion vertical-
mente en la tabla de la mesa y apretan el material a trabajar aiin
mas en la direccién de la aspiracién de la mesa.

)) Para fresar tableros
recubiertos de corcho era
muy dificil de encontrar un
herramienta que lo podia
hacer. La calidad de corte
obtenido en corcho con el
p-System era la mejor que

consiguié hasta ahora.{{
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Especial

NINGUNA JUNTA CON
LA TECHNOLOGIA
LASER / PLASMA

NINGUNA JUNTA VISIBLE Y RESISTENCIA
A LA HUMEDAD

Los avantajes colocando los cantos con la technologia laser o plasma
son el excelente aspecto del canto sin juntas y la resistencia del canto a
la humedad. La condicidon por este resultado es una calidad éptima de
cantear. Cortando con un angulo axial muy largo, el LEUCO p-System
corta la superficie como con una tijeras, con una calidad de cantos
excelente. Cantear con el LEUCO p-System sin micro astillas permite de
aprovechar de los avantajes de la technologia laser en verdad.

EJEMPLOS DE CONCEPTOS DE
HERRAMIENTAS LEUCO PARA MAQUINAS
CON TECHNOLOGIA LASER / PLASMA

Maquina de encolar cantos

Cantear con y contra el avance con el LEUCO p-System.

Linea de perfiladoras

Maquina longitudinal

Saliente > 2 mm: desmenuzado doble con PowerTec lll y cantear con
LEUCO p-System

Saliente < 2 mm: cantear con LEUCO p-System

Linea de perfiladoras
Maquina transversal

Desmenuzado doble y cantear con el p-System o desmenuzado doble y
cantear con y contra el avance con el LEUCO p-System

>> 22
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LASER ESPECIAL

}) Mismo capas
cubrientes porosos,
oscuros y muy dificiles se
pueden mecanizar con el
p-System mejor que
jamas. Y las duraciones

son excelentes...{{

Bilder: HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH




PELAR - REVOLUCION:
APLICACIONES QUE SE
CONSIDERABAN COMO
IMPOSIBLES HASTA
AHORA

e Mecanizacion de maderas macizas con dientes
de diamante con angulo de cuha grande

¢ Cortes transversales en madera maciza contra
el avance sin astillas en el lado de la salida

¢ Salida de los dientes sin astillas canteando
cantos gruesos

¢ Alta calidad de corte canteando tableros
Multiplex, sin lijar

¢ Alta calidad de corte en materiales con un alto
porcentaje de fibra como tableros recubiertos
con tejido, linoleum con yute, etc.

S T=m
>S> 2




DIMENSIONES

PRODUCCION DE LA HERRAMIENTA P-SYSTEM EN
HORB AM NECKAR )) Canteando madera

El nuevo angulo axial revolucionario de 2 55° significa un nuevo proceso de maciza transversal sin
produccion de las herramientas. LEUCO cumple esta demanda en cuanto al astillas. {{

desarollo, la construccién y la produccion. La base de esta revolucién son un
know-how muy profundo de produccién y una de las producciones mas modernas .

PROGRAMA DE ALMACEN
HERRAMIENTAS LEUCO P-SYSTEM

Dato: 11/2012

Material de corte: LEUCO DIA *Estamos al principio de un desarollo rapido. Por

.

e . . informaciones sobre novedades adicionales vea
¢ Version simétrica o asimétrica dependiente del ancho

www.| .com
de corte Sucose

.

Fresas de hacer galces y fresas de biselar y herramientas
con dientes bombeados sobre pedida

.

Didmetros desviandos se pueden consultar

Servicio y know-how de afilado exclusivamente de LEUCO

Dimensiones

CANTEAR

@ D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Sentido de giro  Ejecucion Ident-No.

180 42,9 35 5+5 10X3,3 :-':/Iozjag, derecha casi simétrico 184063
180 42,9 35 5+b 10X3,3 SCM. izquierda casi simétrico 184085
180 62,5 35 5+5 10X3.,3 Biesse derecha casi simétrico 184064
180 62,5 35 5+5 10X3,3 izquierda casi simétrico 184086
180 62,5 35 8+8 10X3.,3 derecha casi simétrico 184065
180 62,5 35 8+8 10X3,3 izquierda casi simétrico 184087
200 42,9 35 5+5 10X3.3 derecha casi simétrico 184066
200 42,9 35 5+5 10X3,3 izquierda casi simétrico 184088
200 42,9 60/40 8+8 10X3.,3 derecha asimétrico en casquillo hidro 184067
200 42,9 60/40 8+8 10X3,3 izquierda asimétrico en casquillo hidro 184068
200 62,5 60/40 8+8 10X3,3 derecha asimétrico en casquillo hidro 184069
200 62,5 60/40 8+8 10X3.,3 izquierda asimétrico en casquillo hidro 184070

Dimensiones

CANTEAR [AVANCE MANUAL]

@ D [mm] B [mm] d [mm] z material de corte Ejecucién Ident-No.
125 28,2 30 2+2 LEUCO DIAMAX simétrico 184332
125 47,5 30 2+2 LEUCO DIAMAX simétrico 184333
125 28,2 30 3+3 LEUCO DIAMAX simétrico 1843290
125 47,5 30 3+3 LEUCO DIAMAX simétrico 1843300
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DIMENSIONES

LEUCO DIALOG

you're part of it.

LEUCO DIALOG. You're part of it es la forma trabajar y nuestro know-how de produccién
abreviada de la filosofia de innovacion de logramos a lanzar innovaciones excelentes
LEUCO: Por el didlogo con nuestros clientes, hace décadas.

los fabricantes de maquinas y materiales a

Dimensiones

CANTEAR EN MAQUINAS DE ENCOLAR CANTOS

@D [mm] B [mm] d [mm] z Chaveteros dobles Sentido de giro Ejecucién Ident-No.
125 47.8 30 3+3 8X3 Homag simétrico 184071 L
125 61,5 30 3+3 8X3 simétrico 184327
100 42,9 30 3+3 8X3 Brandt, derecha asimétrico 184073
100 42,9 30 3+3 8X3 Isl\gﬁ‘ﬂ izquierda asimétrico 184074
100 62,5 30 3+3 8X3 Biesse derecha asimétrico 184075
100 62,5 30 3+3 8X3 izquierda asimétrico 184089
100 62,5 30 3+3 8X3 HolzHer, derecha asimétrico 184076
100 62,5 30 3+3 8X3 SCM izquierda asimétrico 184077
70 47,8 30 3+3 8X3,3 HolzHer derecha asimétrico 184078
70 47,8 30 3+3 8X3.,3 izquierda asimétrico 184079

Dimensiones

CANTEAR EN MAQUINAS CNC

@ D [mm] B [mm] d [mm] z Chaveteros dobles  Sentido de giro Ejecucién Ident-No.

60 67,4 S25 3+3 derecha simétrico 184080
48 28,2 S25 3+3 derecha simétrico 184081
48 38 S25 3+3 derecha simétrico 184082 L
60 38 S25 3+3 derecha simétrico 184083
60 38 S25 4+4 derecha simétrico 184084 L

L1
L4 L2 L3

Dimensiones

CORTAR EN MAQUINAS CNC

0 D [mm] d [mm] L1 [mm] L2 [mm] :‘;r%pr:%it“:;:;:e L4 [mm]** FEE:TZ méximo 2 iy sstdele Ident-No.

20 25 105 25,3 29,1 3.8 22,3 1+1+1 2 derecha 184379 L
20 25 110 28,8 32,6 3.8 25,8 1+1+1 2 derecha 184380 L
20 25 115 32,3 36,1 3.8 29,3 1+1+1 2 derecha 184381L
25 25 105 26,5 30,3 3.8 23,6 2+2+1 2 derecha 184382 L
25 25 110 30,8 34,6 3.8 27.8 2+2+1 2 derecha 184383 L
25 25 130 48,0 51,8 3.8 45,0 2+2+1 2 derecha 184384 L
Si es posible, la herramienta se ajusta centrada en comparacion a la anchura de cantear; ** Herramientas con corte par taladrar Seite 11

(L4) tienen que sobresalier minimo 4,5 mm de la pieza, para que los dientes del ,p-System” trabajan completos en el material.



iPeel it, see it, feel it!

¢Interés?
infodleuco.com o teléfono +49 7451/93 0

Ledermann GmbH & Co.KG
Willi-Ledermann-Strafie 1
D-72160 Horb am Neckar

Teléfono+49 (0)7451/930
Telefax +49(0)7451/93 270

infofdleuco.com
www.leuco.com
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